DYNACORD

PRECISION, AGILIDAD Y VERSATILIDAD CON LA JUSTA INVERSION.

DYNACORD es una mdquina disefiada para brindar una solucion integral de
corte, ofreciendo alta productividad, excelente precision y gran versatilidad.
Por su inteligente configuracion, DYNACORD permite cortar chapas y tubos
utilizando corte por plasma convencional, plasma de oxigeno u oxicorte,
con operacion totalmente automatica.

DYNACORD es la mejor opcion para empresas que buscan acceder a la
tltima tecnologia disponible con una inversion moderada.

BENEFICIOS DE DYNACORD

Su excelente relacion peso-potencia le permite minimizar la inercia y responder con gran
velocidad y precision a las ordenes del CNC.

Utiliza corte con plasma convencional, plasma de oxigeno u oxicorte.
El complemento DYNATUBE permite el corte de tubos con plasma, otorgando la mayor
versatilidad que puede esperarse de una mesa de corte CNC.

DYNACORD ha sido especialmente diseriada para alcanzar comodamente las altas
velocidades requeridas para el corte plasma, permitiendo asi maximizar la productividad
y minimizar e/ costo operativo.

Diseio simple e inteligente. Posee Servomotores de alta potencia, rieles “T" de acero
rectificado, guias lineales trapezoidales, sistema de pinon-cremallera de alta precision
y portico de aluminio.



DYNACORD

UNIDAD DY-20 DY-25 DY-30
ANCHO UTIL DE CORTE* mm 2000 2500 3000
ANCHO TOTAL mm 2900 3400 3900
ALTURA TOTAL mm 1650 1650 1650
VELOCIDAD MAXIMA mm/min 20000 20000 20000
ALIMENTACION v 220-380V, Trifasico ~ 220-380V, Trifdsico  220-380V, Trifdsico
PRECISION DE POSICIONAMIENTO mm 02 02 02
PRECISION DE REPETIBILIDAD mm 0,1 0,1 0,1
N°. MAXIMO ESTACIONES DE CORTE u 1 2 8
Ne. MAXIMO EQUIPOS DE PLASMA ** u 1 1 1
LARGO MINIMO UTIL DE CORTE mm 4000 4000 4000
LARGO MAXIMO UTIL DE CORTE*** mm 6500 6500 6500
ESTACIONAMIENTO mm 1000 1000 1000
MODULO DE AMPLIACION mm 2500 2500 2500
LARGO TOTAL mm Largo méaximo de corte + Estacionamiento

* Por estacion adicional, agregar 300 mm. ** Fuentes de Plasma Linea Powermax / HSD130 / MAXPR0200 *** Otros largos de corte a requerimiento del cliente

CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS

Estructura de bancada rigida fabricada en acero soldado.

Rieles longitudinales en “T”, de acero SAE 1045, rectificadas.
Guias lineales transversales trapezoidales Hiwin.

CNC con pantalla Touch Screen.

Servomotores brushiess AC (sin escobillas); tecnologia CAMBUS.
Reductores planetarios (backslach). "
Doble motorizacion longitudinal sincronizada electronicamente por e/ CNC. By TORCHA AJUSTABLE
Acoplamiento flexible por pifion-cremallera de alta precision. PARA BISELADO
Control de altura de torcha con anticolision magnético. D
Cables de torcha plasma transportados a través de cadena/oruga pldstica.
Software CAD-CAM con NESTING automatico.

Panel de control del sistema de facil operacion. i
Precision de O,Qmm & sy - N PANTALLA

ACCESORIOS OPCIONALES

Sistema DYNATUBE para corte de tubos hasta 500mm.
Carros porta-sopletes esclavos de oxicorte.

Sistema de encendido automatico de sopletes de oxicorte.
Sistema de control de altura capacitivo de oxicorte.

. . , ! COMANDO
Sistema de sequridad perimetral. JOYSTICK EN

EXTREMOS DEL PORTICO
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